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DEMONTAGE MOTOREN

Motorhaube mit Motorschutzbiigel
zuerst abnehmen.

A. Viertakt-Benzinmotor LA 300 und
JM 3560

1. Deckel D entfernen und Seilzug S am
Schraubnippel SN losen

2. KurzschluRkabel K an der Listerklem-
me L entfernen

B. Lombardini Diesel 530

1. Stoppkabel ST am Schraubnippel SN
entfernen

2. Deckel D abschrauben und Gasseil-
zug G am Schraubnippel 16sen

C. 2-Takt-Benzinmotor Stamo 251
1. Gaszug G am Schraubnippel SN I6sen

2. KurzschluBkabel K an Steckverbindung
lGsen

3. Lichtkabel L an Listerklemme l0sen
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D. 2-Takt-Benzinmotor Stamo 203

KurzschluRkabel an Verbindungsstecker
1404 abziehen, Gaszug 1403 und Licht-
maschinenkabel L an Klemmleiste 6sen.
Vier Sechskantmuttern 916 am Ubergangs-
flansch entfernen und Motor mit Kupp-
lung nach vorne abziehen.

Einfahren der Starterklappe
nur bis Masch.-Nr. 11906

Beim Montieren des Ansaugkriimmers 942
muR die Starterklappe 947 in Stellung
,,Auf” zwischen Venturi V und Anschlag-
blech A eingefadelt werden

Abb. 2

Demontage Kupplung

Sechs Schrauben M 6 x 18 855, Zsb. Druck-
platte 857 mit Mitnehmerscheibe 858 ent-
fernen. Bei Montage der Kurbelwelle oder
Austauschmotor ist die Kupplungsglocke
und der Ubergangsflansch 862 ebenfalls zu
demontieren.

Montage Kupplung

Mitnehmerscheibe so einsetzen, dalk die
langere Seite der Nabe zum Getriebe zeigt.
Alle Sechskantschrauben ansetzen, dann
Mitnehmerscheibe mittels Zentrierbolzen Abb. 3
Z zentrieren. Sechskantschrauben fest-

ziehen.

(10 Nm Anziehdrehmoment.)
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Getriebedeckel abnehmen

Der Getriebedeckel kann chne Demontage
des Holmenkopfs abgenommen werden.

1. Kupplungszug K, Bremszug B und Einzel-
radlenkung E aushangen.

2. 6 Schrauben am Getriebedeckel ab-
schrauben.

Abb. 4

Getriebedeckel bei U ca. 35 mm unterle-
gen. Schubstangen mit Spezialzange oder
Seegerringzange S aus den Kugelbolzen
1207 der unteren Winkelhebel driicken.
Schraube am Kupplungshebel (806) l6sen
und nach oben wegschwenken.

Der kpl. Holm mit Getriebedeckel kann
nun nach oben abgenommen werden.

Achtung!

Wenn Getriebedeckel abgenommen wird,
ist auf Arretierungsbolzen mit Federn und
Kugeln zu achten.

Abb. 5

Kupplungsgehduse demontieren

1. Riickholfeder 849 von Kupplungsgabel
entspannen,

2. Spannstifte 850a nach hinten und

3. Lagerbolzen 850 beidseitig nach aullen
durchschlagen.

4. Kupplungsgabel 848 mit Ausriicker 853
demontieren.

5. 4 Schrauben 843 I6sen und Kupplungs-

gehause 831 abnehmen. Abb. 6
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VerschluRdeckel demontieren a
4 |nnensechskant 1081 und 1 Sechskant-

schraube 1083 losen.
VerschluRdeckel 1034 abnehmen.

1083

Abb. 7

Sechskantmutter 1101 an Tellerradwelle
l6sen. Bremstrommel 1103 mit Abzieh-
vorrichtung A abziehen.

Achstrichter 1131 durch l6sen der
5 Schrauben M 8 abnehmen.

Abb. 8

Achtung

Achstrichter kann bei kpl. Maschine aus-
und eingebaut werden.

Beim ausgebauten Achstrichter kann
Schaltgabel 1126 und Schaltmuffe 1125
Abb. 28 fiir Einzelradlenkung ausge-
tauscht werden. Dabei ist folgendermalien
vorzugehen:

1. 5 M8-Schrauben l6sen, dann Achstrichter
etwas iiber den inneren Bund heraus-
ziehen. Gesamten Achstrichter zur Seite
verdrehen, wie Abb. 9 zeigt, damit der
Zsb. Lagerbolzen aus der Nut der Zsb.
Schaltgabel ausgefahren werden kann.
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Spannstift 1103 aus der Lagerwelle
herausziehen, Lagerwelle 1102 von der
Seite aus durchschlagen.

Schaltfinger 1104, Umlenkstiick 1106
und Schaltfinger 1108 abnehmen.

Abb. 10
Spannstift der Zapfwellenschaltgabel
durchschlagen, Abb. 11.
Schaltwelle nach vorne driicken,
Schaltgabel und Distanzring heraus-
nehmen,
Abb. 11

Zapfwelle mit Rillenkugellager 1023 nach
hinten herausschlagen.
Schaltrad 1021 fiir Zapfwelle nach oben

abnehmen.

Abb. 12
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An Antriebswelle lang Sicherungsring
(1013) abnehmen.

Welle mit Lager nach hinten —
Rillen-Kugellager (1014) nach vorne
durchschlagen.

Abb. 13

Spannstift der Schaltwelle SVR Gang
durchschlagen (Abb. 14).

Schaltwelle (1048) nach hinten driicken,
Schaltgabel (1045) nach oben abnehmen.

Abb. 14

Antriebswelle (1052) mit Rillenkugel-
lager nach vorne durchschlagen und

Schaltrad 4. Gang abnehmen (1053). 1053

1052

Abb. 15
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Sicherungsring (1060) entfernen und
Antriebsrad (1054) von Vorgelegewelle
herausnehmen,

1054

Abb. 16

PalRfeder an Hauptwelle entfernen.
Hauptwelle (1122) mit Gummihammer
durchschlagen.

Sicherungsring der Kegelradwelle ent-
fernen (Abb. 18). Kegelradwelle nach
innen schlagen. Stirnrad und zwei
Stiitzscheiben herausnehmen.

Abb. 18




Gehr. Holder GmhH & Co. - Maschinenfabrik

D 7430 Metzingen - Postfach 66 - Germany - Tel. 07123/13 31

HOLDER

Sicherungsring (1071) der Zusatzwelle
entfernen. Zusatzwelle soweit nach innen
schlagen, dal® Zusatzwelle nach unten
ausweichen und die Vorgelegewelle (1058)
ausgebaut werden kann. Dabei darauf
achten, dall Zusatzwelle am Riicklaufrad
vorbei lauft, Sicherungsring (1061) an

Vorgelegewelle entfernen.
1061

1071

Abb. 19

Vorgelegewelle mit Zylinderrollenlager
(1059) nach auRen schlagen. Sicherungs-
ring entfernen, LagerauRenring abziehen.
Mit Vorgelegewelle nach aullen fahren
und nach oben abnehmen.

Abb. 20

Zusatzwelle (1073) nach innen driicken,
dann Antriebsrad 1. Gang (1078) mit
beiden Nadelkéfiglagern, Distanzrohr und
Schaltbiichse mit Schaltrad 1. — 3. Gang
(1076) und Antriebsrad 3. Gang (1074)
nach oben einzeln entnehmen.

Spannstift (1063) vom Riicklaufrad nach *f
unten schlagen. Riicklaufrad nach hinten
schieben. Zusatzwelle (1073) mit
hinterem Kugellager (1072) nach hinten
herausschlagen.

1078

Abb. 21

1074 1063
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Innensicherungsring des Rillenkugel-
lagers (1079) im Gehéause entfernen.
Zusatzwelle mit Kugellager nach hinten
herausnehmen (Abb, 22).

Ab ca. Masch.-Nr. 10 500 kann Zusatz-
welle nach innen abgenommen werden.

Spiralspannstift der Schaltgabel vom
1. — 3. Gang (1069) nach unten durch-
schlagen, Schaltgabel abnehmen.

Achtung
Auf Arretierungsteile achten, Arretierung
liegt unterhalb der Schaltwelle.

Abb. 23

Arretierungsschraube (1062) der Riick-
laufradwelle 16sen,

Ricklaufradwelle nach hinten durch-
driicken. Riicklaufrad nach oben abnehmen.

Abb. 24
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Zsb. Lagerbolzen (1040) fiir Einzelrad-
lenkung nach innen driicken.

Hebel (1041) mit Zugstange (1043)
herausnehmen.

10
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Montage — Getriebe

Sillenkugellager mit Sprengring fiir Vor-
gelegewelle mittels Montagedorn
WN 48-624 einschlagen. (Abb. 26)

Abb. 26

Rucklaufradwelle (1064) mit Riicklauf-

rad (1066) einfiihren. (Riicklaufrad abge- 1066 1067
rundete Zahnseite muld nach hinten
schauen (Zahnradeingriff).

Spannstift einschlagen, 1,5 mm Distanz-
scheibe (1067) beilegen.

Welle nach innen driicken, bis die Boh-
rung an der Welle mit der Arretierungs-
schraube Ubereinstimmt.

Spiel zwischen Gehause und Riicklaufrad
(S) ausmessen. Ausgemessenes Spiel mit
Distanzscheiben distanzieren.

Welle arretieren. ® 1964

Abb. 27

Zusatzwelle von hinten her einfiihren,
Antriebsrad 3. Gang, Schaltbiichse in Ver-
bindung mit Schaltrad 1. — 3. Gang so
einfiihren, daR der Lagersitz von der
Schaltbiichse zur Zusatzwelle zeigt.
Antriebsrad 1. Gang mit Nadelkéafigen ein-
fuhren. Sicherungsring einsetzen, Distanz-
rohr montieren, beide Rillenkugellager an-
setzen. (Siehe Abb. 21).

Ab ca. Masch.-Nr. 10 500 kann Zusatz-
welle von innen her eingefiihrt werden.

Abb. 28

11
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Schaltwelle (1070) fir 1. — 3. Gang mon-
tieren, dabei Arretierungsfeder und Kugel
mit Montagedorn (M) nach unten
driicken. Welle durchdriicken und Schalt-
gabel montieren (1069).

Abb. 29

Vorgelegewelle (1058) mit Zylinderrollen-
lagerinnenring (1059) einfiihren, Zylinder-
rollenlagerauBenring (A) mit Schlagdorn
WN 48-625 einschlagen, lose Lagerschei-
be (S) einlegen, Sicherungsring montieren.

Abb. 32

Abb. 30

Zusatzwelle anheben, Lager beidseitig
mit Schlagdorn WN 48-276 und

WN 48-620 einschlagen und mit
Sicherungsringe montieren.

1058
1059

Abb. 31

Spannhiilse Riicklaufradbolzen mit
Schlagdorn WN 48-641 einschlagen.

Abb. 32

12
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Nadellager (1120) fiir Kegelradwelle

mit Montagedorn WN 48-621 einschlagen
Sicherungsring fiir Rillenkugellager ein-
setzen.

Abb. 33

Kegelradwelle (1119) einfiihren, Stiitz-
scheibe @ 25 mm (1109) und Stirnrad
[1118) auffadeln.

Von Stirnseite her Stiitzscheibe @20 auf-
legen.

Abb. 34

=illenkugellager mit Montagedorn

WN 48-623 (Abb. 35) einschlagen, dabei
<egelradwelle mit Montagewerkzeug
WN 48-622 (M) gegenhalten. Sicherungs-
ring montieren.

Abb, 35

13




Gehr. Holder GmbH & Co. - Maschinenfabrik _
D 7430 Metzingen - Postfach 66 - Germany - Tel. 07123/13 31 HOLDE n

Zugstange (1043) mit Hebel (1041) fiir
Einzelradlenkung mit Zsb. Lagerbolzen
(1040) montieren.

Zsb. Schaltgabel (1126) fiir Einzelrad-
lenkung einfiihren, dabei mul der Zsb.
Lagerbolzen (1040) in die Nut der Schalt-
gabel der Einzelradlenkung angedriickt
‘werden. (Abb. 36).

Abb. 36

Nun muR das KontrollmaR der Zugstange
39—42 mm betragen (Abb. 37). Wenn
dies nicht der Fall ist, mull der Hebel auf
der Verzahnung des Lagerbolzen dem ent-
sprechend verdreht werden.

Abb. 37

Bremsschliissel mit Gummi- und Sicherungs-
ring von aullen einfahren, innen mit
Sicherungsring sichern. Bremsring montieren,
Zugstange (1033) und Bremshebel (1032)
auf Verzahnung von Bremsschliissel stecken
und mit Sicherungsring sichern.

KontrollmaR 33—36 mm (Abb. 38).

Abb. 38
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Rillenkugellager in Hauptwellenbohrung
bremsenseitig mit Schlagdorn WN 48-628
inschlagen.

Sicherungsringe beidseitig montieren.
Zsb. Hauptwelle mit Tellerrad und mon-
tiertem Kugellager einschlagen (Abb. 38).
Mellendichtring mit Montagewerkzeug
N 48-629 montieren.

1

Abb. 39

Achstrichter Montage

Rillenkugellager einpressen und mit
Sicherungsringe sichern. Wellendichtring
sinsetzen. Steckachse von auflen ein-
pressen, Sicherungsring und grofRen
Sicherungsring (1124) montieren. Kegel-
stumpffeder (1127) mit Schaltmuffe (1125)
aufstecken und Zsb. Schaltgabel (1126) ein-
fuhren.

Zsb. Achstrichter mit Dichtung montieren,
dabei Lagerbolzen der Einzelradlenkung
leicht nach vorne driicken.

Palfeder in Tellerradwelle. Bremstrommel
aufsetzen, Sicherungsblech und Sechskant-
mutter montieren. Abb. 40

15
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Antriebsrad (1054) auf Vorgelegewelle
montieren und mit Sicherungsring sichern.
Nadelkafiglager (1057) in Vorgelegewelle
einfiihren.

Abb. 41

Schaltrad 4. Gang (1053) auf Antriebsrad

der Vorgelegewelle aufschieben.

Antriebswelle unten (1052) mit montier- 1053
tem Rillenkugellager einschlagen.

1052

Abb, 42

Schaltgabel (1045) und Schaltwelle (1048)
SVR-Gang montieren.
Spannstift einschlagen.

Abb. 43

10
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Antricbswelle lang mit montierter Nadel-

o=trone und Rillenkugellager von hinten
=nfuhren (Abb. 44) und Rillenkugellager
vorne mit Sicherungsring montieren,
Distznzstuck WN 48-627 und Schlagdorn
WN 48-626 verwenden.

Abb. 44

Zzpfwellenschaltrad (1021) einlegen,
Zzpfwelle (1026) mit Ringrillenlager
11023) mittels Montagewerkzeug ein-
schlagen.

Zzpfwellenschaltwelle (1011) von vorne
=infuhren, Distanzhiilse (1086) und Schalt-
z=bel (1010) aufsetzen, Spannstift ein-
schlagen,

VerschluRdeckel (1034) mit Dichtring
und Dichtung montieren.

Abb. 45

Abb. 46

17
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Druckfeder (1042) fiir Lagerbolzen auf-
setzen.

Abb. 48

Kupplungsgehause (901) mit Dichtring
und Dichtung montieren. Arretierungs-
federn, Kugeln und Druckstiicke (1084)
einsetzen.

Kupplungsgabel und Ausriicker mit
Zentrierdorn WN 48-281, montieren.

Abb. 49

Schaltfingerlagerwelle (1002) mit Rund-
schnurringe von der Seite her einfiihren
und Schaltfinger und Umlenkstiick auf-
stecken (Abb. 50).

In Schaltfingerwelle Spannstift einschla-
gen.

Abb. 50

18
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S=vor cer Getriebedeckel montiert wird,
—u=sen die Scheiben und Fiihrungsstiicke

1177 an den Zugstangen beigelegt wer-
=g

Abb. 51

Schubstangen auf richtiges MaR iiber-
orifen, sieche Montage Getriebedeckel

Ze=triebedeckel montieren, dabei Schub-
==ngen mit Spezialzange oder Schrauben-
zieher einhangen (S).

WA Gang in Fahrtrichtung gesehen links
— Zzpfwellenschaltstange in den mitt-
=ren Umlenkhebel — 1. — 3. Gang rechts
=inhZngen.

Z=trisbedeckel festschrauben und
Sowdenzlge einhdngen.

Abb. 52

19
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Demontage Getriebedeckel

Die beiden duReren Schubstangen (Abb. 53)
aus den Kugelkopfen driicken und abneh-
men.

Abstiitzwinkel 16sen.

Sicherungsring (1227) von Gelenkstiick
abnehmen und mittlere Schubstange nach
unten herausnehmen,.

Schrauben a und b l6sen.

Nun kann Kulisse (1238), Wippe 1239)
und Zwischenhebel abgenommen wer-
den. Spannstifte (1204) durchschlagen
und Schalthebel zur Seite entnehmen,
Schraube (C) an Sperrhebel 16sen,
Sicherungsring (1212) entfernen und
Schalthebel SVR Gang abnehmen.

Abb. 53

Abb. b4

Abb. 55

20
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Wt Spezizl-Vorrichtung (1800 W 150)
Telleriader entspannen,

Sicherungsring (1246), Stiitzscheibe und
T= =rf=der entnehmen.

S=trizbedeckel vom Holmenkopf ab-
=ren.

1246 1800 W 150

Abb. 56

Montage Getriebedeckel

Zzo7zn am Holmenkopf mit Molykote-
===t =inschmieren und Holmenkopf

= Anlaufscheibe ab Masch.-Nr. 12 860)
=~ Setricbedeckel einfiihren.

T= =rfeder, Stiitzscheibe und Sicherungs-

=2 mit Spezial-Vorrichtung montieren
1800 W 150).

Schzithebel fiir 1.—3. Gang und Zapfwelle
wom zullen einfddeln und Umlenkhebel

—ontieren. Gehauseseitig distanzieren.

Schzithebel SVR Gang einfiihren, aus-

==znzieren und mit Sicherungsring sichern. Abb. 57

wschenhebel mit Wippe, Kulisse und

crsionsfeder montieren.

Sizhe Abb. 57 bis 65.

&

)

| IS 6

21
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Seitenblech links und rechts mit Anschlage

montieren.
Links 4 Anschldge
Rechts 2 Anschlége (Abb. 58).

Schubstangen montieren
(Siehe Demontage Abb. 54)

Bevor die Schubstangen montiert werden,
miissen sie auf das richtige MaR eingestellt
werden.

KontrollmaR fiir SVR-Schubstange
=255 mm (Abb. 59a)

Achtung: Von Masch.-Nr. 12563—12827
betrédgt das KontrollmaR
256,5 mm

KontrollmaR fiir 1., 2., 3. Gang
=215,5 mm (Abb. 59b)

KontrolimaRB fiir Schubstange Zapfwelle
=230,5 mm (Abb. 59c)

Abb. 58

IS0 OFS I o F 2

_ 255 *o&
! (238, 1
Abb. 59a
15,5 $65
| |
— B
| \I
\1800 o070 0007 1800 070 00 20,
Abb. 59b
2305 2as
€|— [lopEp
i 'ull 5 S _l_,t
\1800 070 00 07 [teoo o070 0020
Abb. 59¢
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Sm===lung der Zapfwellensperre
=i o St=llung nach Abb. 60 bringen.
Z=oowellenschalistange (6 Abb. 60) in
Nols==llung bringen. Schalthebel SVR
Same n Rickwartsgangstellung bringen.
Ssz=—== 74 Abb. 63) so verdrehen, bis
=s= (72 Abb. 63) in Rasterbolzen
A5b. 63) =ingreift.

‘=n der Rickwartsgangsperre

=== ung nach Abb. 60 Zapfwellen-

s=== —me=ne |7 Abb. 60) in Stellung | brin-

== =ngeschaltet). SVR Gang in Stellung

zwiscoen Vool R Gang bringen. Nun darf
So = zwischen Rastbolzen (73 Abb. 63)

== ¥ulisse (72 Abb. 65) max. 2 mm be-

= ==t=llung der Schnellgangsperre

=~ o= Holmstellung nach Abb. 60

=-Schalthebel in Leerlaufstellung
m=n Vorw.- und Schnellgang -

-
4

W
. -

=
2=n. Nun darf das Spiel zwischen
s2=ilhebel (71 Abb. 61) und Sperr-

= mazx. 1 mm betragen.

Iﬁ I!Il,{

Zapfwelle S-V-R Gang 1.2.3. Gang

. 54

—_—

Abb. 60

Abb.

61

23




Gebr. Holder GmbH & Co. - Maschinenfabrik -
D 7430 Metzingen - Postfach 66 - Germany - Tel. 07123/13 31 HDLDE '

Verlegung der Bowdenziige \ @ M !
Die Verlegung der Bowdenziige ist nach ' . SR, IR .

Abb. 66 durchzufiihren.

Achtung: Ziige diirfen beim Schwenken
des Holmes nicht eingeklemmt
werden.

Abb. 67

Einstellung der Schalthebel

Schalthebel in Nullstellung bringen. |
Die Schaltstangen (S Abb. 67) miissen in ﬁ's il

Schaltwinkel (SW Abb. 66) so weit ein- e ks l n o
geschraubt werden, bis griine Markierung o oxw s B

(M Abb. 67) an den Schaltstangen auRer- T -
halb der Schaltstangenfiihrungen eben 5 2

noch sichtbar sind.

Einstellung der Holmenseitenschwenkung

Zugstange so weit in Lagerbolzen eindrehen,
dal am Schwenkhebel ein Spiel von 1—2 mm
vorhanden ist. (Abb. 68).

Bei der Montage des Fiihrungsholmens
sind unbedingt neue Senkschrauben ,,S”’
zu verwenden, Bestell-Nr. 000 990 23 29,

Abb. 68
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MONTAGE-WERKZEUG

Bild Nr. Werkzeug Nr. Beschreibung

1 WN 48-638 Finschlagdorn fiir Spannhiilse

2 WN 48-641 Schiagdorn zum Spannstifte einschlagen

3 WN 48-626 Schlagdorn fiir Antriebswelle

4 WN 48-629 EinpreBdorn fiir Wellendichtring, Hauptwelle

5 WN 48-623 Schlagdorn fiir Lager Kegelradwelle

6 WN 48-621 Schlagdorn fiir Nadellager der Kegelradwelle

7 WN 48-276 Schlagdorn fiir Lager Zusatzwelle

8 WN 48-281 Zentrierdorn fiir Kuppl.-Gabel

9 Montagehiilse fiir Wellendichtring @ 20
10 Montagehiilse fiir Wellendichtring @ 30
11 E7,E9D Zentrierhiilse fiir Mitnehmerscheibe
12 WN 48-299 E9 Zentrierhiilse fiir Mitnehmerscheibe
13 WN 48-628 Schlagdorn fiir Lager im Hauptwellenb.
14 WN 48-625 Schlagdorn fiir Vorgelegewelle - LagerauRenr.
15 WN 48-624 Schlagdorn fiir Lager Vorgelegewelle
16 WN 48-627 Distanzstiick fiir Antriebswelle axial halten
17 WN 48-620 Schlagdorn fiir Zusatzwelle
18 1800 W 150 Holmen-Montagevorrichtung
19 WN 48-622 Gegenhaltevorrichtung fiir Kegelrad- und Zusatzwelle

1 5 '10
- 6¥ 7 g
2
h = 14
Abb. 69
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Bildtafel — table — tableau — No. 14



s s stipulated in this manual:
< indiguéss dans cette notice d’emploi:
i=s metricas como indicadas en estas instrucciones de servicio:

16 ounces = 1 pint
2 Pints = 1 quart
4 guarts = 1gallon (U.S)

16 ounces = 1 pound
=0.3937 inches (in) 12 inches = 1.00 foot
=39.37 inches (in) 1 foot = 12 inches
=39370 inches (in) ‘36 inches. = 1.00 yard

© 3 feet = 1.00 yard




HOLDER-
Lieferprogramm
Motorhacken
Einachsschlepper
Vierradschlepper

- 4-Rad-Antrieb-Schlepper
Hand-Riicken-Karren-
Spritzen

- Motor-Spritzen
Motorsprithgerate
Motorstaubegerdte
Zapfwellenpumpen
Schlepperanbauspritzen
Anbauspriihgerite

~ Fordern Sie Prospekte an

HOLDER-

Production Program
Motor-Cultivators
Two-wheel Tractors
Four-wheel Tractors
4-Wheel Drive Tractors
Hand-Knapsack-Wheel-
Barrow Sprayers

Motor Sprayers
Motorized Mist Blowers
Motorized Dusters
Power take-off Pumps
Tractor-mounted Sprayers
Spraying attachment

Please ask for leaftlets

Programme de
Fabrication HOLDER
Motobineuses
Motoculteurs Universels
Tracteurs

Tracteurs 4 roues motrices
Pulvérisateurs a main —

a dos — sur brouette
Pulvérisateurs a moteur
Atomiseurs — Poudreuses
Pompes a prise de force
Pulvérisateurs portés sur
tracteurs

Atomiseurs portes

Veuillez demander des
prospectus

Programa de

construccion HOLDER
Motoazadas-Motocultivadores
Tractores de 4 ruedas
Tractores con traccion a las

4 ruedas

Pulverizadores de mano — de
mochila — en carreta
Pulverizadores de motor
Aparatos atomizadores motrices
Aparatos espolvoreadores
Bombas de tdf
Pulverizadores para montar
en tractores - Nebulizadores
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